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Eva Bjorkman-Julihn ?}
Skovde.

Tack for samtalet haromdagen. Skont med ett livstecken frén ségen,
borjade nastan tro att den "kommit bort".

Har fé&r Du lite noteringar och en ur minnet gjord skiss av pann an-
ldggningen. Den goér inga ansprédk pd mdttriktighet, utan visar bara
prineipen f6r anléggningen. N&got kanske Du kan ha anvindning for.

Uppgifterna om dngmaskinen har jag fidtt av Sven Gunnar Jonsson,
intendent vid Faktorimuseet i Eskilstuna, d&r en del av Munktells
gamla arkiv forvaras.

Meningen var att hela arkivet skulle flyttas till museet under géngna
sommaren. 1 nov besdkte jag museet i hopp om att f4 fram mer upp-
gifter, men ddr fanns inget att himta, Huvuddelen av arkivet &r
fortfarande kvar Eskilstunas stadsarkiv.

Av intresse dr ju att fd& ritningar eller annan avbildning av maskinen,
hur ménga som tillverkats och vart de tagit vigen.

Det &r inte alldeles uteslutet att det kan std en maskin kvar ndgon-
stans ute i bygderna.

Bolinders, som i bérjan av 1930-talet gick samman med Munktells, och
som kan ha levererat &ngpannorna, har sitt gamla arkiv kvar i Stock-
holm hos Foretagsminnen, Vdstmannagatan 52, 113 25 Stockholm.

Vill man slutligen forska efter den fdrsta &ngmaskinen, som Nykvist
och Holm i Trollhittan levererade under 1860-talet till den gamla
vattensdgen pd Vreten, sid finns NoH gamla arkiv pd landsarkivet i
Goteborg.

Ja, jag vet att jag har fatt &ngmaskiner pd hjadrnan, men det kan bli
s4 nir man har vdxt upp bland dom.

Kom igen om Du hittar ndgot som jag kan hjdlpa till med.

Hélsningar

Bodafors 85-01-21
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Vretens sig.

Lngpannor och maskin.

Maskinhuset dr med en mellanvidgg delat i tvd ungefdar lika stora delar.
I den 6stra fanns pannorna och i den vidstra, narmast sdghuset, fanns
dngmaskinen.

Pannorna var tv4 vanliga tubpannor, helt inmurade med endast &ngdomer,
manluckor och sdkerhetsventiler synligt ovanfdr murverket.

Eldstdderna var konstruerade for det brénsle som skulle anvidndas, Den

rda sdgspdnen, direkt frdn remar och kantverk, fodrade hog temperatur for
att forgasas och brinna. De var murade med grovt murverk och med eldfast
tegel nédrmast eldhdrdarna, och var placerade omedelbart framfdr pannorna
och med overdelen i nivd med pannornas underkant och utgjorde en fort sdtt-
ning av murverket kring dessa.

Brénslet skyfflades in genom runda Sppningar i eldrummets golv, tdckta med
tunga gjutjdrnslock. D& sdgningssdsongen birjade fick man forst elda med
torr ved for att f4 upp den hdga temperafur i murverket som behdvdes for
att g4 6ver till spdneldning. I fortsdttningen réckte det med en brasa
av ribbved varje morgon.

Pannrummet hade tre nivder. Frén golvet dér man kom in gick en jdrnlej-
dere till eldrummet, ddr golvet delvis var ugnarnas tak, och hédrifrén en
likadan lejdare upp pé& pannmuren.

I eldrummet utmynnade spdntransportséren frén sighuset. Dér trumman for
spdnledningen passerade mellan sdg- och maskinhus, fanns en lucka pd under-
sidan sé att man kunde reglera spdnmingden till eldrummet. Spénen som blev
over anviandes for att tdcka gérdens isupplag.

I pannrummets virme samlades arbetare pd resterna fir att vdrma sig, &ta
sin matsick, torka vdta klidder, och kanske hora filare Knopp berédtta sina
sédllsamma historier.

Angmaskinen var en stor, stdende tvdcylindrig kompoundmaskin med kondensor.
Fridn pannorna gick &ngan in pd8 hégtryckscylindern, expanderade vidare i
ldgtryckscylidern, som hade stdrre kolvarea, och slutligen till kondensorn
¥ar &ngan kondenserade till ca 45-gradigt vatten och den sista kraften togs
ut. Kondensvattnet slédpptes ut i en liten bassdng utanfdr vidggen, frén
denna gick avlopp till ett ndrbeldget dike ddar kabbelekorna blommede tidigt.

[
Bassidngen utnyttjades flitigt av gdrdens ffg; for mattvdttning. Man behdvde
en skurborste och lite gronsdpa - varmvatten fanns det gott om.
Hir tvdttades kilometervis med trasmattor.

lngmaskinen var tillverkad och levererad av Munktells Mekaniska Werkstads AB
i Eskilstuna. I Munktells #ldre arkiv finns en anteckning om att en &ng-
maskin om 55 hk compoundeffekt 1887 levererades till Vretens jérnvdgsstation
och att képare var Oscar Dickson. Nigon uppgift om &ngpannorna har inte
hittats - dnnu. Det utesluter inte att de ocksd kommit frin Munktell, men
de kan ocksd hidrstamma frdn Bolinders Mekaniska Werkstad, som en géng fanns
i Stockholm, och som har levererat sigramarna och kanske ocksd transmissi-
onerna i underségen.

Det kan tilléigges att maskinen inte hade anordning som mdjliggjorde start
oavsett kolvlidge. Den mldste ddrfor bromsas i rédtt lage med trédspak mot
balanshjulet. Misslyckades bromsningen - vilket inte var ovanligt - fick
man baxa den i rdtt lidge med spaken mot balanshjulets ekrar.

Bil. Principskiss dver pannanléggningen. Bodafors i Jan,.1985.
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Angpannor med eldstéder.
Fritt ur minnet,

Bodafors i Jan. 1985.
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Vretens ség.
Sdghus och virkeshantering.

I sdghuset - en tvdvdnings tribyggnad, med alla transmissioner i botten-
planet och ramar, kantverk, ribbkap etc i &vre védningen - finns den ur-
sprungliga utrustningen kvar dn i dag efter i det ndrmaste 100 &r. Lite
sliten och ndtt av tidens tand, men fortfarande anvindbar. Vad som saknas
ér en del av transmissionen till ribbkapen, samt plankbryggan utanfisr
sdghusets sddra gavel.

Ursprungligen fyrsédgades (blocke&gades) troligen for det mesta. I store-
ramen sigades ett block med ett par bridder pd var sida, varefter blocket
gick tillbaka genom lilleramen, som alltsd matades frin motsatt hdll, och
blev plank och bridder.

Sdgramarna dr frédn bérjan monterade for denna typ av sdgning, vilket fram-
g4r av bl a av styrgejdernas anordning i lilleramen.

Vid fyrsdgning behtvdes kantverket endast for bridderna fridn blockningen,
och for justering av en eller annan planka.

Fyrségning foérutsdtter rédttgrovt virke, och vidare mdste stockarnas dimen-
sion vidljas efter den dimension av block som ramen ir postad fér. Grovt
virke var det ju mera gott om férr.

Lilleramen d&r - som framgdr av namnet - ndgot mindre &#n den andra. Den har
ndgot kortare slaglidngd och stérre hastighet &n storeramen. I lilleramen
sdgades det klenare virket, varfor man kunde ha stSrre bladlutning och
hirdare matning. I regel sdgade man tre stockar i denna medan man sigade
tvd i storeramen. Varje slipa frdn stockabacken hade ddrfiér som regel

tvd grévre och tre klenare stockar,

Av enteckningar férda av Johan Nilsson under en 20-4rsperiod, 1908-1928,
framgdr att man under ett 20-timmarsskift sigade i genomsnitt 300 stockar.
En imponerande siffra, men man hade betalt pr stock, jobbade hdrt och

kérde med hdgsta matning fér den dimension man holl pid med.

Man kérde alltid med skarpa blad, och "postade om" varje varje dag, i regel
réd middagsrasten. Antalet stockar bokfirdes av forsdgaren vid storeramen
for varje sldpa som kom upp.

Av anteckningarna framgdr ocksd att man under 20-Arsperioden s&gat i genom-
snitt 50 dagar pr &r, och att minsta antalet stockar for ett &r var 6502 st
och som mest 29329 st,

Tiden for sdgstarten har varierat rdtt mycket &r frén &r. Troligen beror
detta pd vilket vinterfdre man hade. F&re traktorernas och gummihjuls-~
vagnarnas tid, borde man helst ha slédfdre for timret frén skogen. P&
vagnar med smala, jérnskodda tréhjul var det inte ldtt med lass i viglds
mark,

¥5r timmerupplag, "stockabacke", anviindes i férsta hand omridet ndrmast
norr om sigen, men det hinde att man fick utnyttje omrddet norrut &nda

fram till sddesmagasinet, pd bdda sidor om jérnvigsspdret som ledde dit,
och som ocksd anvindes fér att med tralla forsla timret till slépbryggan.
For framforslingen anvinde man éven enbetshiést och enkelsliéde, pd samma
sdtt som man "lunnade" vid avverkningar. S&garna var inte glada &t metoden,
Bftersom den ena #nden av stocken slipade pd marken och vid barmark hénde
det att grus och tom smésten fastnade i barken och forstdrde skarpan i sdg-
bladen .

Bridgdrden fanns ca 300 m s8der om sdgen, utmed det stickspdr som gick frén
Vretens station (Hjo Stenstorps Jédrnvdg) till Mejeriet vid girden, och
frdn vilket sidospdr gick till sdgverk, tegelbruk, hyvleri, och till det
forutndmda magasinet. P4 detta spdr utlastades dven det sdgade virket.
Utlastningen borjade vanligen strax efter sidgningens slut.

Bibbveden kapades i meterliéngd och lades upp i 2 m higa travar, (rogger) pd
omrddet ndrmast sdder om sdghuset. Tidvis sdgades lats, och d& blev inte
mycket 6ver till ved. En hel del ribb gick okapad som strdlakt till bridd-
gdrden. Ribbved eldades i mejeriets &ngpanna och i lokomobilen vid tegel-
bruket.
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All materiel hanterades med handkraft genom hela arbetsprocessen,
alltifrdn stockabacke till fardiga braddstaplar.

Sdrskilda arbetskldder eller skyddskldder fanns inte, endast ett eller
annat ldderforskinn.

Btt fdtal enkla verktyg anvindes. P& stockabacken hade man jdrnspett och
"forkar. Forken var en tridstake, vanligen bjork, ca 3 m ling.

Samma slags verktyg hade slidplédggaren, som dessutom var utrustad meden "kix",
Kéksen var ett kort jdrmspett, ca 1,2 m, i §verdnden utsmitt till en knopp
som handtag, (ibland en 6gla, lagom f&r en hand med "balghanske"l och ca

15 cm frdn nerdnden fanns en pdvdlld, vass hake.

Vid sdgramarna hade man kixar for hantering av stockarna. S&gare och
hjdlpsdgare hade var sin. Dessutom fanns vid varje ram en ldngskaftad,
vass yxa for justering av besviérliga rotidndar, som annars kunde stdlla till
krdngel i ramen.

For ségbladsbyte fanns sarskilda verktyg. For lodlinje och rdtt bladlutning
fﬁ hade man en "lodaln", en smal brdda ca 1 m 14ng och med en blyvikt i ett
snore, och forsedd med index for lodlinje och for rdtt lutning av tandsidan
P& bladen. For att justera bladen parallellt med sdgriktningen , fanns
en ridtskiva och en kraftig vinkelhake. Slutligen hade man en handslégga
for att sld fast eller lossa de kilar som fanns i de Svre anglarna, som
spédnde fast sdgbladen.

Bladbyte, (ompostning):
D4 sista stocken fére rasten var pd vig ur ramen, hjidlptes sdgare och hjalp-
sdgare &4t att lyfta ur pdvalsen., Medan hjdlpsdgaren stockade ur, stannade
sdgaren ramen, och bromsade den i toppldget. Med ett s#rskilt verktyg lyfte
hen ur matarevalsen. (B&da valsarna pi matningssidan mdste bort f&r bladbyte)
Hjdlpsdgaren tog sldggan och slog loss kilarna i anglarna, meda sdgaren
ordnade mothdll for att inte kilarna skulle &ka ur och hamna i spdnkistan.
Ségaren lossade spdnnklotsarna uppe och nere pd hoégersidan, plockade ur
mellanbitarna mellan bladen och grog ur bladen ur anglarna.
Nu gick hjdlpsdgaren till rast. Han tog med sig de gamla sdgbladen och
stdllde in dom i filrummet i fdrbifarten. S&garen hade fdre rasten himtat
upp den nya bladposten, och bdrjade nu sdtta in dom i anglarna, plockade
tillbaka mellanbitarna, och ordnade bladposten "pd ett ungefidr". Hiwefter
trycktes kilarna i anglarna till for hand, och spéannklotsarna drogs till

-~ létt. Med lodalnen justerades bladen betrdffande lodlinje och tandgingens
lutning, och med rdtskiva och vinkelhake paralelliteten med sdgriktningen.
Spédnnklotsarna pd sidan drogs fast, och kilarna i anglarna slogs in.
Nu fick dven sigaren g& till rast., Hela proseduren har tagit ca 20 min.
D& sdgarna Aterkom efter rasten, hjdlptes de 4t med att sitta tillbaka

-~ valsarna.
D4 s8garen startat ramen efter rasten, gjorde han en slutlig "kikkontroll™"
genom badposten.

Ovanstdende gidller ndr man postade om med samma dimension som férut.
Skulle man byta till annan virkesdimension tog det lite ldingre tid, sidr-
skilt om bladposten totalt blev bredare eller smalare &n forut. D& fick
man lossa och justera om dven spinnklotsarna pd vénstersidan.

Det var verkligen ett vdl samkort arbetslag i sdgen pd Vreten. De flesta
hade ju jobbat pd samma plats i laget i flera &r. Arbetet flot fram

frin frén rast till prast utan problem, stockarna "rann" genom ramarna och
planken genom kantverket i en sténdig srom. Personliga konflikter gubbarna
emellan forekom ytterst sdllan.

Vad jag hidr sidger gdller tid fore 1922. Efterdt blev ju allt annorlunda.

Bodafors i Jan. 1985
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Sven Nilsson 1984-05-02
Industrigatan 8
570 20 BODAFORS Dnr. 1984:207.501

Angadende angmaskin vid Vretens sagverk.

| I arkivhandlingarna fran Munktells mekaniska verkstads AB finns
angivet att ar 1887 levererades en &ngmaskin om 55 hktg__ormg_— e
effekt till Vretens jarnvégsstation.
K&pare var Oskar Dikson.
Nagon uppgift om liggande eller stdende maskin finns ej.

C“ Ej heller ndgon uppgift om Angpannorna. Dessa kan naturligtvis
ocksé varit tillverkade vid Munktells. [" fow P y,
Jag vill rekommendera att ni sdker efter de s.k pannbdckerna.

C\ Det dr bdcker med stela parmar och format c:a 36 x 23 cm med

texten Protokolls- och Anteckningsbok fér Angpanna.
Upplysningsvis kan jag meddela att nanm’i;’ﬁolinder - Munktell
tillkom vid sammanslagningen av Bolinders och Munktells verk-
stader 1932. ,
Vi &r tacksamma for bilder 6ver sdgverket dir ocksd maskinhuset
finns med.

Med vanlig halsning

('\ Sven Gunnar Jonsson
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